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Seit1946 produziert die ATOM S.P.A. in Italien Stanz- und
Schneidemaschinen. Bis jetzt (iber 200.000, von denen
die meisten noch in Betrieb sind. Die ATOM Stanz- und
Schneidesysteme GmbH aus Pirmasens greift auf die
ber 75 Jahre Erfahrung und eine Technologie zuriick,
die ihres Gleichen sucht.

Jeder Kunde hat individuelle Bediirfnisse und Anforde-
rungen an unsere Maschinen. Deshalb beginnt unser
Qualitatsmanagement schon bei der Beratung. Aus
einem groRen Pool an Serienkomponenten wadhlen
wir gemeinsam mit lhnen die optimale Kombination
aus Maschine, Stanz- und Schneidewerkzeug und
Zubehor aus. So erhalten Sie eine optimale Arbeitsum-
gebung.

Der Service nach dem Kauf ist ein entscheidender
Faktor, der fiir uns spricht. Ihr Ansprechpartnerist nur

einen Anruf entfernt. Ob Sie einen ,,Erste-Hilfe-Tipp",
eine Eil-Ersatzteilbestellung, ein Online-Update lhrer
Software, eine Fernwartung lhres Systems oder Ser-
vice- und Wartungsarbeiten vor Ort bendtigen - wir
sind fiir Sie da.

Unser umfangreiches Ersatzteillager beherbergt
die meisten Komponenten. Die restlichen Elemente
kdnnen meist (iber Nacht besorgt werden. Eine regel-
maflige Wartung der Maschinen erhéht die Lebens-
dauer und bewahrt die Produktion vor einem Ausfall.
Eine sinnvolle Investition, die weniger kostet als Sie
vielleicht vermuten.

Als mittelstandisches Unternehmen ist es uns wichtig
unsere Kunden stets zufrieden zu stellen und eine
langfristige Geschaftsbeziehung zu etablieren.
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ATOM Stanzmaschinen bieten einige Merkmale, die diese auszeichnen:
 Die robuste Bauweise, die sie iiber Jahrzehnte zu einem profitablen Produktionsmittel macht.
« Die jahrzehntelange Erfahrung, die den dauerhaften Produktionseinsatz garantiert.
« Die technischen Innovationen, die unseren Maschinen ihren unverwechselbaren Charakter geben.
« Die Flexibilitat, mit der unsere Maschinen verschiedenste Materialien stanzen.

« Die Produktionsgeschwindigkeit und der durchdachte Workflow, der in liber 75 Jahren Erfahrung und
Entwicklung stetig verbessert wurde.

Sie erfahren hier noch viele Details iiber unsere Maschinen. Aber wirklich erleben sollten Sie diese in unserer
Ausstellung In Rodalben.



Serie SE/S

Hauptmerkmale

* Automatische Einstellung des Stanzhubes fiir den Gebrauch von
Stanzmessern verschiedener Hohen ohne jede Einstellung durch

* Kontrollknépfe mit eingebauter Vorrichtung, um innerhalb
von 5-10 Sekunden Sicherheit zu garantieren.

® SE-Serie: Stanzhubauslésung mittels 2-Handbedienung.
Stanzkrafteinstellung iiber Potentiometer.

® S-Serie: Dreifache Druckkndpfe und zwei Verzégerungen fiir die
Einstellung der Stanzhéhe.

Serie MF-Multiforce-Lightswing

Hauptmerkmale

* MULTIFORCE Hubbegrenzung: Keine Einstellung der Stanzkraft erforderlich. Unmittelbarer
Ubergang von einem kleinen Stanzmesser auf ein groRes Stanzmesser, auch bei Materialien mit
unterschiedlicher Starke

* Extrem benutzerfreundlich, erhéhte Produktivitat gegeniiber den herkémmlichen Maschinen
® 50% Einsparung der Stanzklotz-Kosten

* Minimaler Kraftaufwand fiir den Arbeiter

Optionen/Zubehor

® Stanzhubzahler

® SchwingungsfiiRe

Technische Daten Serien SE/S | MF-Multiforce-Lightswing

den Arbeiter.

Typ Arbeitstisch (mm)  Schwenkarmbreite (mm) max. Druck max. Hub (mm)
SES8 S108 600 x 300 300 8t/78 kN 90
SE20C S120C MF20C 900 X 430 370 20t /196 kN 90
SE 20 S120 MF 9,1 900 X 450 370 22t /216 kN 90
SE 22 S122 1200 X 500 500 22t /216 kN 90
SE24C S124C 900 X 450 370 25t /245kN 90
SE 24 S124 MF 9,3 1000 X 500 370 25t/ 245kN 90
SE25C S125C 900 X 450 500 25t /245kN 90
SE 25 S125 MF 9,4 1000 X 500 500 25t /245kN 90
SE25L S125L MFg,5 1000 X 500 610 25t /245kN 90
MF 9,6 1200 X 500 510 22t /216 kN 90

Serie 588

Hauptmerkmale

Einfache Bedienung durch das Sensorbarra

Steuerungssystem, bei dem nur die synchroni-

sierten Kontaktleisten gedriickt werden miissen,

um Karrenverfahrung und Stanzvorgang zu
steuern. Die Maschinen haben einen niedrigen
Energieverbrauch, groRe Betriebssicherheit und

sind weitgehend wartungsfrei.

Optionen/Zubehor

* Materialzufiihrvorrichtung

® Stanzhubzdhler

® SchwingungsfiiRe

Viele Details serienmaRig:

Materialauflagetisch

atom

- $588 -

Arbeitsplatzleuchte

Bedienpult 2-Hand-Sicherheitsauslésung

Technische Daten Serie 588

Typ Nutzbare Nutzbarer Stanzkarren max. Einstellbarer max. Durchgang

Breite (mm) Umfang (mm) (mm) Druck (t) Hub von-zu (mm) ohne Unterlage (mm)

5588/3/CE 1600 500 500 X 500 25 5-100 143

HS 588/3 / CE 1600 500 500 X 500 25 5-100 175

HS 588/10 / CE 2000 750 750 X750 30 5-150 188

HS 588/11/ CE 2000 750 500 X 750 30 5-150 188

HS 588/14 / CE 2000 500 500 X 500 30 5-150 175

Lichtschranke



Serie Sanson F1 EDI

Hauptmerkmale

Leistungsfdhigkeit: Unsere hoch produktiven
Stanzautomaten erreichen im Dauerbetrieb eine
Stanzfolge von iiber 80 Hiiben pro Minute.

Beziiglich Materialverbrauch bzw. Ausschuss gilt,
dass die Maschinen aufgrund ihrer soliden Bauweise
und ihrer hochwertigen Mechanik und Antriebe
eine gleichbleibende Produktionsgenauigkeit im
Bereich weniger zehntel Millimeter haben und
dadurch minimale Stanzliicken und eine bessere
Materialausnutzung gewahrleisten.

Materialzufiihrungssystem

Der Erfolg einer Stanzmaschine basiert auf der
Ausfiihrungsgeschwindigkeit und der Materi-
aleinsparung, aber dies hdngt nicht allein von
der Stanzmaschine ab, sondern auch von dem
Bestiickungssystem der Maschine.

Die Materialbestiickung mit Klemmbalkenvorschub
wurde passend fiir die Materialien entwickelt, die
aus mehreren Lagen bestehen, jedoch auch fiir
einlagige Materialien. Dies erméglicht eine doppelt
so hohe Geschwindigkeit und Vorschubprazision,
als diese mit traditionellen Abwickelsystemen
erzielt werden konnten. Dabei kénnen die Abfalle
auf ein Minimum reduziert und somit eine Mate-
rialeinsparung von tiber 10% erzielt werden.

Die Vorteile des elektronischen
Antriebs:

® Sehrschnelle, fast gerduschlose Stanz-,
Dreh- und Transportbewegung.

¢ Sehr konstante Produktionsgenauigkeit

* Geringe Wartungskosten der Maschine

* Senkung der allgemeinen Betriebskosten

® Geringere Umweltbelastung

Optionen/Zubehor

* Werkzeugwechseleinrichtung fiir bis zu
14 Messer

® 360° Drehstanzteller

* CAD-Nestingsystem

* Handlingsystem fiir Materialzufiihrung
und Materialabfiihrung.

Maschinenausfiihrung

Stanzbreite: 1600 - 2500 MM
Stanztiefe: 500 - 1100 mm
Stanzkraft: 25 bis100t
Stanzkarren: von 350 X 350 mm

bis 1100 x 1100 mm

Messerwechselsystem [PitStop]

Um die Leistungsfdhigkeit der Stanzauto-
maten zu steigern, kann die Maschine mit
einem automatischen Messerwechselsystem

Stanzkopf

Die Maschinen sind serienmaRig mit fest-
stehendem Stanzkopf ausgestattet.

Optional: 360° drehbarer Stanzkopf.

Materialzufiihrungssystem

Automatische Materialzufiihrung mit
Stanzband und Klemmbalkenvorschub.

ausgestattet werden. In Kombination mit
der Nesting Software ist eine optimale
Materialausnutzung sowie Produktions-
steigerung zu erzielen. (Optional)

Software

Leistungsfahige Nesting-Software wahlt automatisch
beste Schachtelung fiir Ilnren Auftrag

Die Nesting-Software ermdglicht maximale Materialeinsparung,
schnellstmdégliche Stanzgeschwindigkeiten, eine umfassende
Auftragsabwicklung und eine prazise Kostenkalkulation. Das
Programm verschachtelt beliebige Formteile und berechnet
automatisch (d. h. ohne Eingreifen des Bedieners) die beste Tafel-
auslegung (sowohl linear als auch diagonal) in Abhangigkeit von
der GrofRe und Beschaffenheit des Materials. Das entsprechende
Stanzprogramm wird innerhalb weniger Sekunden zur Verfiigung
gestellt. Der Stanzautomat kann optional mit den folgenden
Software-Versionen ausgestattet werden:
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Optimiertes Reihennesting

Die Nestingsoftware

FlashNest TOP ist besonders gut geeignet, wo regelmafige und
unregelmaRige Teilegeometrien unterschiedlicher GroRe geschachtelt
werden miissen. Unter Beriicksichtigung der Abmessungen und
Eigenschaften des Stanzguts errechnet das Programm in einem
einzigen Durchgang die optimale Auslegung von Tafeln mit Teilen
unterschiedlicher Form, GroRe und Menge. Zudem erméglicht es
eine prazise Kalkulation der Auftragskosten und -zeiten.

Die Arbeitsstation verwendet einen speziellen Digitalisierer,
tiber den die Stanzwerkzeugmodelle in wenigen Sekunden mit
hoher Genauigkeit in den Computerspeicher ibertragen werden.
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Nesting im Verschachtelunsprinzip



TTM Open

Durch die riickfahrbare Briicke wird die Arbeits- bzw.
Stanzflache der Maschine vollstandig zur Draufsicht
sowie zur Material- und Werkzeugbeschickung
freigegeben.

Hauptmerkmale

Alle notwendigen Maschinenfunktionen werden iiber einen
leistungsfahigen Micro-Controller SPS angesteuert. Ver-
schiedene Messerh6hen und notwendige Druckstufen fiir
gegebene Schnittlangen sind in einem ,, Teach-in“ Programm
zu speichern. Ein integrierter Vorwahlhubzahler unterstiitzt
den modernen Arbeitsablauf.

Zur Sicherheit ist die Maschine mit einem Lichtschutzvorhang
ausgestattet. Die Maschine wird komplett mit Bediendisplay,
Arbeitsleuchte, Stanzunterlage, und Hydraulikél ausgeliefert.

TTM Belt

Briickenstanzmaschine mit Stanzband und
Klemmbalkenvorschub ,hold and drag system®.

Hauptmerkmale

Alle notwendigen Maschinenfunktionen werden iiber ein
leistungsfahiges CNC Steuerungssystem mit Programm-
speicher fir Stanzschritte, Stanzdruck, Stanzhub sowie
Stanzhubbegrenzung gesteuert. Verschiedene Messerhdhen
und notwendige Druckstufen fiir gegebene Schnittlangen sind
in einem ,Teach-in“ Programm zu speichern. Ein integrierter
Vorwahlhubzdhler unterstiitzt den modernen Arbeitsablauf.

Zur Sicherheit ist die Maschine mit einem Lichtschutzvorhang
ausgestattet. Die Maschine wird komplett mit Bediendisplay,
Arbeitsleuchte, Stanzband, und Hydraulikél ausgeliefert.

Verstellbare
Stanzmesserfixierung

Maschinenausfiihrung

Durchgangshdhe: 220 mm

Max. Hub: 190 mm

Stanzkraft: 80, 100, 150, 200 Tonnen

Stanzbereich: Breite: 1600, 2000 mm // Tiefe: 600, 800, 1000, 1100, 1200 MM
Optionen: Die Maschinen kénnen optional mit Walzen- oder

Zangenvorschub geliefert werden.

Ergonomisches,
bedienerfreundliches
Eingabepanel

Maschinenausfiihrung

Durchgangshéhe: 220 mm

Max. Hub: 190 mm

Stanzkraft: 80, 100, 150, 200, 300 Tonnen

Stanzbereich: Breite: 1600, 2000 mm // Tiefe: 600, 800, 1000, 1100, 1200 MM

Einlauftisch Bedienungsfreundliches

Geschlossenes mit serienmdRigem Touch-Screen
Hydrauliksystem Klemmbalkenvorschub mit Programmspeicher




CHIESA MICRO

Hauptmerkmale

Materialtransport mit Stanzband, einlaufseitig wird das
Material mittels Konterwalze gefiihrt. Karrenfahrweg und
Materialvorschub mit Servoantrieb, dadurch sehr genaue
und schnelle Arbeitsweise.

CNC-Steuerung mit Touch Screen und USB-Schnittstellen.
Mit mechanischem Stanzanschlag.

Maschinenausfiihrung
Brandbreite: 1200 mm
Stanzhub: 50 mm
Stanzkraft: 5 Tonnen
Stanzteller: 100 X100 mMm

CHIESA BT4

Hauptmerkmale

Sehrgut geeignet fiir Schuh- und Lederwaren. Mit mecha-
nischem Tiefenpunktanschlag, manuell einstellbar. Mit
manueller oder automatischer Arbeitsweise. Einstellbare
Parameter fiir Temperatur, Presszeit, Druck und Geschwin-
digkeit. Frei zugdnglicher Arbeitsbereich 600 x 500 mm mit
automatischem Einzug.

Maschinenausfiihrung
Arbeitskraft: 90, 120 Tonnen
Max. Hub: 80 mm

Nutzbare Durchgangshéhe: 8o mm

Mehrfachrollenhalter

Plattenzufiihrung
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